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INSTALACE SENZORU DELKY ODMEROVANI UPNUTEHO NASTROJE

Senzor odmétovani délky upnutého nastroje je velmi uziteCnym doplitkem systému Stepcraft-2,
ktery znacné Setfi Cas pii nastavovani vySky pracovni roviny v ose Z. Jak spravné postupovat pii
jeho instalaci a konfiguraci se doctete v nasledujicim textu:

1. Pripojeni k zakladni desce systému:

Ptipojit senzor k zakladni desce CNC systému lze dvéma zplsoby:

A) Napajejte na konec kabelu senzoru JACK konektor a ten pfipojte do zdifky na zadni strané
stroje.

nebo

B) Vyjméte gumovou zatku na zadni stran¢ stroje a do otvoru po ni zasuiite pfipojovaci kabel
senzoru. Ved’te kabel kabelovym kandlem a skrz prichodky X a Z. Pfipojte kabel senzoru k
zakladové desce CNC systému do dvou pozic mezi pfipojenim bezpecnostniho STOP tlacitka a
pfipojenim X/Z koncového spinace (viz. navod k obsluze kapitola 9.6.) Ponechte dostatecnou viili,
abyste se snimacem mohli pohodlné manipulovat v celém prostoru pracovniho stolu stroje.
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2. Nahrazeni souboru s makrem:

UCCNC potiebuje pokyny, jak spravné pouzivat snimac. Nahrad'te ve sloZzce maker profilu stroje
soubor M31.xt.

Ptiklad: pro model Stepcraft 2 Model 300, budete soubor M31.txt vkladat do slozky
C: V UCCNC \ Profiles \ Macro_Stepcraft2 Model300.

Pokud planujete vyuzit senzor i pro 3D tiskovou jednotku, nahrajte kopii tohoto souboru i do
slozky pro 3D tiskovou jednotku. Pfed samotnym nahranim souboru s makrem do slozky, pfesunite
ptivodni soubor ze slozky jinam. Slozky jsou totiZ nastaveny na rezim ,,jen pro ¢teni“ a tak Vam
soubory neumoziuji piepisovat ale pouze vkladat.

Poznamka: Otevieni souboru M31.txt vam umozni jemné donastaveni vySky na zaklad¢ vaSich
preferenci. Upravte hodnotu newZ (vychozi hodnota 33), pro snizeni nulové vysky. Pro 3D tisk
doporucujeme samostatné nastaveni nulové vysky - o néco vys$i hodnota , abyste se vyhnuli
pretazeni.
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3. UCCNC Setup:

Nyni je potfeba upravit profil stroje tak, aby o pfipojeni senzoru védél. Ve slozce
C:\UCCNC\Profiles\ je umistén soubor s profilem nastaveni vaSeho stroje je ve formatu .PRO
Kliknéte na tento soubor pravym tlac¢itkem mysi a zobrazte vlastnosti slozky a odstraiite nastaveni
jen pro ¢teni* - je li nastaveno a kliknéte na Pouzit. Nyni Ize ukladat nova nastaveni UCCNC

P - .
=

V horni ¢asti okna kliknéte na zalozku ,,CONFIGURATION* a podzalozku ,,I/O setup®. Zm¢éiite
parametr “Probe pin:” na hodnotu 10, a “Port:” na hodnotu 1. Tyto hodnoty pak ulozte pomoci
tlacitek ,,APPLY SETTINGS“(aplikovat nastaveni) a ,,SAVE SETTINGS® (ulozit nastaveni)
tlacitka jsou ve spodni ¢asti okna.
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4. Ovéreni funkénosti a nastaveni spinace:

v UCCNC kliknéte na kartu diagnostiky. Ru¢né stlacte spinac senzoru. Pii stlaceni spinace se vam
zelené rozstviti hodnota 110 a Probe. 110, coZ indikuje, Ze senzor je funkéni a spravné

nakonfigurovan.
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5. Pouziti senzoru

Umistéte na pracovni stll néjaky testovaci kus material a na n€j polozte senzor. Pracovni jednotku
s upnutym nastrojem piesuiite nad senzor a stisknéte tlacitko ,,ZERO ALL* na hlavni obrazovce
(viz. obrazek). Nyni stisknéte tlacitko s ikonkou senzoru na hlavni obrazovce(viz. obrazek).
Pracovni jednotka se za¢ne pohybovat doli ve sméru osy Z az do chvile nez néstroj stla¢i snima¢
senzoru. To stejné se jest¢ jednou zopakuje a poté se pracovni jednotka vrati do vychozi pozice a
vypocita nulovou Z vysku. Nulova hodnota pro osu Z se tak posune o odméfenou vysku materialu.
Nyni miizete odsunout senzor z pracovniho stolu a stisknéte tlacitko ,,GO TO ZERO* a pracovni
jednotka se piesune do pozice X = 0.000; Y = 0.000, Z = 0.000
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